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Hochleistungs Tray/Folienpacker 
EAST Flex 60 | 80 | 100

F film

T tray

FT film & tray

FP film & pad

TPFO tray & pad & film (only)



Maschinen zum Verpacken von Dosen, Flaschen, Gläsern und sonstigen Behältern 
aus Metall, Glas oder Kunststoff.

Einsetzbar in den Leistungsstufen bis 60, 80 und 100 Takte/min.
Die Behältergruppierungen zu allen marktüblichen Formationen (bei Dosen z.B. 
2er, 4er, 6er, 8er, 12er, 18er und 24er-Packs) erfolgt kontinuierlich. 
Diese sind je nach Größe dann auf 1, 2 oder 3 Bahnen zu verarbeiten.

Bsp.: 66-er Getränkedosen als 6er-Pack bei 100 Takten/min und 2 Bahnen = 200 
Pakete/min.

Die Behältergruppen werden dann danach entweder auf ein Pad oder auf einen 
Trayzuschnitt mit anschließender Leimung und Faltung übergeben und/oder mit 
Folie eingeschlagen und geschrumpft.

Die Trayverarbeitung ist mit dem Folieneinschlag kombinierbar und erlaubt außer-
dem die TPFO (TRAY, PAD, FILM ONLY) Verarbeitung.

Besondere Merkmale sind die vollautomatische, kontinuierliche Arbeitsweise, kon-
sequenter modularer Maschinenbau, kurze Umrüstzeiten, einfache Bedienung und 
niedrige Betriebskosten bei geringen Verbräuchen.

Konzept

Gruppiermodul Dieser Doppel-Servo-Einteiler überzeugt durch den sehr schonenden Umgang mit 
den Behältern bei geringstem Geräuschpegel.

Je nach Produktspektrum kein Austausch der Gruppierfi nger bei unterschiedlichen 
Behälterdurchmessern und damit Wegfall von Umrüstzeiten.

Vollfl ächige Behälterführungsbleche gewährleisten einen stabilen Behältertransport 
mit unübertroffener Funktionssicherheit. Servogesteuerte Gruppierfi nger kombiniert 
mit einer mechanischen Steuerkurve ermöglichen einen ruckfreien Gruppiervor-
gang ohne Etikettenbeschädigung und ohne Pulsieren auf dem Zufuhrband.
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Automatische Stapelzuführung der Trayzuschnitte  oder Pads ermöglicht lange 
Beschickungsintervalle.

Solide Faltmechanik für die Trayränder garantiert einen verschleißfesten, stö-
rungsfreien Lauf.

Keine besonderen kostenrelevanten Ansprüche an das Wellpappmaterial 
TPFO-Verarbeitung möglich, d. h. auch lose Produkte können über die Faltstation 
weitergeschoben werden. (fi lm only auf einem Taypacker)
Verarbeitung geometrischer Sonderformen wie 8-Eck-Tray oder Randaussparun-
gen möglich.

Qualitäts-Hotmeltgerät garantiert störungsfreie und zuverlässige Verklebung.

Max. Folienrollendurchmesser von 600 mm ergibt eine hohe Standzeit und redu-
ziert die Anzahl der Rollenwechsel, dadurch hohe Maschinenverfügbarkeit.
Folienschnell-Einfädelung im Tänzer, dadurch einfaches und zeitsparendes Ein-
richten.

Aktiv-Soft-Regulierung des Tänzers wirkt schonend auf die Folienabrollung und 
Verarbeitung, ruhiger Maschinenlauf.

Separate Servo-Antriebe für Folientransport und Folienmesser. Optimal aufeinan-
der abgestimmte Bewegungsabläufe, keine Kupplung, niedriger Geräuschpegel.

Folieneinschlag servoangetrieben, dadurch optimal einstellbarer, synchronisierter 
Bewegungsablauf des Stabes bzw. der Folie zur Behältergruppe.
Servogesteuertes Geschwindigkeitsübergabeband als Übergabe zum Schrumpf-
tunnel.

Traymodul

Einschlagmodul

Allgemeine Daten
Maschinengewicht: 3100 bis 5600 kg

Maschinenlänge: 6000 bis 9000 mm

Maschinenbreite: 1800 mm

Maschinenhöhe:  1900 mm (ohne Schaltschrank) 

Produktdurchmesser: 38 bis 100 mm

Produkthöhe: max. 250 mm (320 mm) 

Packmaß quer: max. 600 mm

Packmaß längs: 50 bis 300 mm

Steuerung: Siemens S7 

Antriebe: SEW 

Elektrische Daten
Elektr. Anschlußleistung: 10 kVA

Installierte Leistung:  11 KW

Schaltschrank freistehend oder oben auf der Maschine,

Bedienpult beweglich an der MC montiert

Pneumatische Daten
Luftverbrauch:  max. 0,5 m³/h   

Betriebsdruck:  5 bar

* Technische Änderungen vorbehalten
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EAST GmbH 

Raiffeisenstraße 37 
D-47665 Sonsbeck 
Germany 

Fon +49 2838 776650-0 
Fax +49 2838 776650-1 

info@east-gmbh.eu 
www.east-gmbh.eu
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