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Hochleistungs Tray/Folienpacker

EAST Flex 60 | 80 | 100
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F film

T tray

FT film & tray

FP film & pad

TPFO tray & pad & film (only)
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Maschinen zum Verpacken von Dosen, Flaschen, Glasern und sonstigen Behaltern
aus Metall, Glas oder Kunststoff.

Einsetzbar in den Leistungsstufen bis 60, 80 und 100 Takte/min.

Die Behaltergruppierungen zu allen marktublichen Formationen (bei Dosen z.B.
2er, 4er, Ger, 8er, 12er, 18er und 24er-Packs) erfolgt kontinuierlich.

Diese sind je nach Gréfie dann auf 1, 2 oder 3 Bahnen zu verarbeiten.

Bsp.: 66-er Getrankedosen als 6er-Pack bei 100 Takten/min und 2 Bahnen = 200
Pakete/min.

Die Behaltergruppen werden dann danach entweder auf ein Pad oder auf einen
Trayzuschnitt mit anschlieender Leimung und Faltung Gbergeben und/oder mit
Folie eingeschlagen und geschrumpft.

Die Trayverarbeitung ist mit dem Folieneinschlag kombinierbar und erlaubt auRer-
dem die TPFO (TRAY, PAD, FILM ONLY) Verarbeitung.

Besondere Merkmale sind die vollautomatische, kontinuierliche Arbeitsweise, kon-
sequenter modularer Maschinenbau, kurze Umrustzeiten, einfache Bedienung und
niedrige Betriebskosten bei geringen Verbrauchen.

Dieser Doppel-Servo-Einteiler Giberzeugt durch den sehr schonenden Umgang mit
den Behaltern bei geringstem Gerauschpegel.

Je nach Produktspektrum kein Austausch der Gruppierfinger bei unterschiedlichen
Behalterdurchmessern und damit Wegfall von Umristzeiten.

Vollflachige Behalterfiihrungsbleche gewahrleisten einen stabilen Behaltertransport
mit unlibertroffener Funktionssicherheit. Servogesteuerte Gruppierfinger kombiniert
mit einer mechanischen Steuerkurve ermdglichen einen ruckfreien Gruppiervor-
gang ohne Etikettenbeschadigung und ohne Pulsieren auf dem Zufuhrband.




Automatische Stapelzuflihrung der Trayzuschnitte oder Pads ermdglicht lange
Beschickungsintervalle. Traymodul 3

Solide Faltmechanik fiir die Trayrander garantiert einen verschleil3festen, sto-
rungsfreien Lauf.

Keine besonderen kostenrelevanten Anspriiche an das Wellpappmaterial
TPFO-Verarbeitung méglich, d. h. auch lose Produkte kénnen Uber die Faltstation
weitergeschoben werden. (film only auf einem Taypacker)

Verarbeitung geometrischer Sonderformen wie 8-Eck-Tray oder Randaussparun-
gen maoglich.

Qualitats-Hotmeltgerat garantiert stérungsfreie und zuverlassige Verklebung.

FP

TPFO T

Max. Folienrollendurchmesser von 600 mm ergibt eine hohe Standzeit und redu- Ej hi dul 4
ziert die Anzahl der Rollenwechsel, dadurch hohe Maschinenverfiigbarkeit. Insc agmo u
Folienschnell-Einfadelung im Tanzer, dadurch einfaches und zeitsparendes Ein-

richten.

Aktiv-Soft-Regulierung des Tanzers wirkt schonend auf die Folienabrollung und
Verarbeitung, ruhiger Maschinenlauf.

Separate Servo-Antriebe fiir Folientransport und Folienmesser. Optimal aufeinan-
der abgestimmte Bewegungsablaufe, keine Kupplung, niedriger Gerauschpegel.

Folieneinschlag servoangetrieben, dadurch optimal einstellbarer, synchronisierter
Bewegungsablauf des Stabes bzw. der Folie zur Behaltergruppe.
Servogesteuertes Geschwindigkeitsiibergabeband als Ubergabe zum Schrumpf-
tunnel.

Maschinengewicht: 3100 bis 5600 kg Elektr. Anschlu3leistung: 10 kVA

Maschinenlange: 6000 bis 9000 mm Installierte Leistung: 11 KW

Maschinenbreite: 1800 mm

Maschinenhdhe: 1900 mm (ohne Schaltschrank) Schaltschrank freistehend oder oben auf der Maschine,
Produktdurchmesser: 38 bis 100 mm Bedienpult beweglich an der MC montiert

Produkthoéhe: max. 250 mm (320 mm)

Packmal quer: max. 600 mm

Packmalf langs: 50 bis 300 mm Luftverbrauch: max. 0,5 m*h
Betriebsdruck: 5 bar

Steuerung: Siemens S7
Antriebe: 1= * Technische Anderungen vorbehalten
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